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Constructeurs-Fournisseurs

Outil-crémaillère
MAAG

SUNDERLAND

Fraise-mère
BARBER

BROWN

CIMA

DAVID

HARBECK

HINDEREICH

KOEPFER

LIEBHEER

MIKRON

MODUL

PFAUTER

Outil-pignon
FELLOWS

LORENZ

SYRES

Fraise-disque
INGERSOLL

Meules de forme
KAPP

NILES

OERLIKON (OPAL)

ORCUTT

RED-RING

WINTERTHUR

Engrenages spiraux-coniques
GLEASON

KLINGELNBERG

OERLIKON

Engrenages cylindriques
EFFGEN
FAG
MAAG
NORTON
WINTERTHUR

REISHAUER
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