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Normes

NF EN 10020 6-89 Définition et classification des aciers.

NF A 03-654 6-81 Produits sidérurgiques. Méthodes de contrôle de
l’usinabilité par tournage des aciers destinés au
décolletage et des aciers de construction à l’aide
d’outils en acier rapide.

NF A 03-655 8-86 Aciers destinés au décolletage et aciers de construc-
tion. Méthode de contrôle de l’usinabilité par tour-
nage à l’aide d’outils en carbures métalliques frittés.

NF EN 10083-1 7-91 Aciers pour trempe et revenu. Partie 1 : conditions
techniques de livraison des aciers spéciaux (ancienne
NF A 35-552, juil. 1986).

NF A 35-590 11-78 Aciers à outils.

NF E 66-304 9-66 Classification des carbures métalliques en fonction de
l’utilisation (ISO 513).

NF E 66-505 5-77 Essais de durée de vie des outils de tournage à partie
active.

NF EN 10027-1 11-92 Systèmes de désignation des aciers. Partie I : Dési-
gnation symbolique, symboles principaux.

NF E 66-520 9-97 Domaine de fonctionnement des outils coupants :
couple outil-matière. Partie I : présentation générale.
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MATÉRIAUX POUR OUTILS DE COUPE   ______________________________________________________________________________________________________

Logiciels
TOOL Light  aide au choix d’un outil coupant par rapport à une application
donnée puis calcule les conditions de coupe associées en tenant compte des
restrictions (cf.  BM 7 080, Figure 5). Logiciel sous Windows développé par la
société TOOL.

OPTITOOL optimise les conditions de coupe lors de la simulation de la tra-
jectoire d’une fraise. Il est utilisé après la CFAO (conception et fabrication
assistées par ordinateur). Logiciel sous Windows NT développé part la société
SPRING Technologies.

Organismes

Centre technique de l’industrie du décolletage CTDEC

Centre technique des industries mécaniques CETIM

American Society for metals ASM

Collège international pour l’étude scientifique des techniques de production
mécanique CIRP

Fabricants

Aciers rapides

Erasteel, Suède

Sandvik, Suède

SECO, Suède
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Aciers de Champagnole (aciers ASP), France

Diamant synthétique

De Beers (Syndite), Pays-Bas

General Electric (Compax), États-Unis

Sumimoto (Sumidia), Japon

Nitrure de bore cubique

De Beers (Amborite), Pays-Bas

General Electrics (Borazon), États-Unis

Sumimoto (Sumiboron), Japon

(Elbor), Russie

Kennametal, États-Unis

Carbures/Céramiques

Les fabricants sont très nombreux. Les plus connus sur le marché français
sont cités ici.

Sandvik, Suède

Kennametal-Hertel, États-Unis

Iscar, Israël

Seco, Suède

Safety, France

Sumitomo, Japon
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