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Données économiques

La figure A donne l’estimation des ventes mondiales de machines de prototypage rapide de 1988 à 1997.
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de machines de prototypage rapide 
(source Wolhers Associates)
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Constructeurs Nom du procédé Procédé Matériaux

États-Unis

3D Systems Stereolithography Stéréolithographie laser Résine acrylate, époxy
Apparatus (SLA)

Helisys Laminated Object Laminage, découpe laser Feuille papier, plastique
Manufacturing (LOM)

Stratasys Fused Deposition Extrusion et laminage ABS, ABS médical, cire perdue
Modeling (FDM)

DTM Selective Laser Sintering (SLS) Frittage laser par fusion Nylon, métal, cire, polycarbonate

Sanders Prototype Model Maker Jet de matière Thermofusible

Soligen Direct Shell Print Casting Céramique

ExtrudHone Rapid Tooling System Jet de liant Céramique, métal

Aeroflex Aeroflex Solid Imager Stéréolithographie laser Résine acrylate, époxy

Z-Corporation Jet de liant Poudre cellulosique

3D systems Multi Jet Manufacturing Jet de matière Cire thermofusible

Europe

EOS (Allemagne) STEREOS Stéréolithographie laser Résine acrylate, époxy

EOS (Allemagne) EOSINT Frittage de poudre par fusion Nylon, polystyrène, Électrolux (alliages 
métalliques)

Cubital  (Allemagne/Israël) Solid Ground Curing  (SGC) Stéréolithographie par masque Résine Acrylate, cire

Fockele & Schwarze (Allemagne) LMS Stéréolithographie laser

Laser 3D (France) Stéréophotolithography (SPL) Stéréolithographie laser Résine acrylate chargée billes de verre, 
chargée céramique

OptoForm Stéréolithographie Pâtes photopolymérisables

CharlyRobot (France) Stratoconception Découpe par fraisage, jet d’eau,... Tous types de matériaux en feuilles

Japon

CMET (Mitsubishi) SOUP Stéréolithographie laser Résine époxy

D-MEC (JSR/Sony) SCS Stéréolithographie laser Résine acrylate

Kira Corp Selective Adhesive &
Hot Press Process

Laminage et couteau Papier

Teijin Seiki Solid Forming System (Soliform) Stéréolithographie laser Résine acrylate chargée
billes de verre.

Denken Engineering Solid Laser Plotter (SLP) Stéréolithographie laser Résine acrylate

Meiko Corp Meiko Stéréolithographie laser Résine acrylate

Mitsui Zosen COLAMM Stéréolithographie laser –
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